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公 制 扳 手 开 口 和 扳 手 孔 的

常 用 公 差
代替

国家技术监督局 批准 实施

本标准等效采用国际标准 公制扳手开口和扳手孔的常用公差 由于该国际标准对

对边尺寸为 未经机械加工的扳手孔未列出公差 本标准给予适当的补充

主题内容与适用范围

本标准规定了下图所示的各种公制扳手开口和扳手孔常用的极限偏差

本标准根据对边尺寸对各种规格的扳手规定了常用极限偏差 该极限偏差为上偏差和下偏差

表中的对边尺寸除包括 所规定的对边宽的标准公制尺寸外还包括一定数量的过渡

尺寸 用括号表示

极限偏差

极限偏差见下表

对边尺寸

扳手开口和扳手孔的极限偏差

经机械加工的扳手孔和开口 未经机械加工的扳手孔

下偏差 上偏差 下偏差 上偏差



续表

对边尺寸

扳手开口和扳手孔的极限偏差

经机械加工的扳手孔和开口 未经机械加工的扳手孔

下偏差 上偏差 下偏差 上偏差
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